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1. ОБЩИЕ  СВЕДЕНИЯ  О  ЛАБОРАТОРИИ

	Наименование показателей
	Отделение физико-механических испытаний
	Отделение неразрушающего контроля
	Отделение химического и спектрального анализа

	1.1 Площадь, занимаемая отделением, м²,
 в том числе: занятая измерительным оборудованием
	98,6

65,6
	13,2
8
	138
67,5

	1.2 Измерительное оборудование всего, шт.,
      в том числе:
      - средств измерений

      - испытательного оборудования
	35
31
4
	22
22
-
	13

13

-

	1.3 Персонал:

      - административно-управленческий аппарат

      - численность, всего, чел.,

      в том числе:
      инженерно-технические работники,

      в том числе: занятые испытаниями
	1

6
1

1


	1

1
1
1
	1

10
1

1


ОБЛАСТЬ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ ЦЗЛ ОАО «ММЗ» В СИСТЕМЕ АККРЕДИТАЦИИ РБ
	№ п/п
	Наименование объекта или вида испытаний
	Код МКС
	Характеристика объекта или вида испытаний
	Обозначение ТНПА, устанавливающего требования к

	
	
	
	
	показателям объекта испытаний
	методам испытаний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Отделение физико-механических испытаний

	1
2
1
	Трубы стальные электросварные

Трубы стальные водогазопроводные

2
	23.040.10

23.040.10

3
	1.1 Временное сопротивление

1.2 Относительное удлинение

1.3 Сплющивание

1.4 Предел текучести
1.5 Длина

1.6  Наружный диаметр

1.7 Овальность

1.8 Внутренний диаметр

1.9 Кривизна

1.10 Толщина стенки

1.11 Разностенность

1.12 Смещение кромок

1.13 Косина реза 

1.14 Глубина поверхностных дефектов

1.15 Качество поверхности
2.1 Временное сопротивление

2.2Относительное удлинение

2.3Сплющивание

2.4 Предел текучести
2.5 Загиб

2.6 Качество поверхности
2.7 Кривизна 
4
	ГОСТ 10705-80

ГОСТ 3262-75

5
	ГОСТ 10006-80

ГОСТ 1497-84

ГОСТ 8695-75

ГОСТ 1497-84
ГОСТ 10705-80

―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−

ГОСТ 26877-91

ГОСТ 10705-80

―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−

ГОСТ 10006-80

ГОСТ 1497-84

ГОСТ 8695-75

ГОСТ 1497-84
ГОСТ 3728-78

ГОСТ 3262-75
ГОСТ 26877-91
6

	3

4

5

1
	Трубы стальные профильные

Трубы стальные электросварные

профильные высокой точности для металлоконструкций

Дробь чугунная и стальная техническая

Чугун с пластинчатым графитом для отливок


	23.040.10

25.100.70

77.080.10

3
	2.8 Прямой угол концов труб

2.9 Наружный диаметр

2.10 Толщина стенки

2.11 Высота заусенцев

2.12 Длина 

2.13 Гидравлическое давление
3.1 Временное сопротивление

3.2 Относительное удлинение

3.3 Предел текучести
3.4 Качество поверхности

3.5 Наружные размеры

3.6 Радиус закругления

3.7 Отклонение от прямого угла в поперечном сечении

3.8 Толщина стенки

3.9 Вогнутость сторон

3.10 Кривизна

3.11 Величина скручивания

3.12 Косина реза

3.13 Длина

3.14 Выпуклость сторон

4.1 Твёрдость

4.2 Плотность

4.3 Форма дроби

4.4 Усадочная рыхлота

4.5 Раковины

4.6 Трещины

4.7 Зерновой состав

4.8 Засорённость
5.1 Временное сопротивление при растяжении

5.2 Твердость 

4
	ГОСТ 3262-75

ГОСТ 13663-86

ГОСТ 13663-86

ГОСТ 8639-82
ГОСТ 8645-68
       ―∕∕−

       ―∕∕−

ГОСТ 13663-86

ГОСТ 8639-82
ГОСТ 8645-68
      ―∕∕−

      ―∕∕−

      ―∕∕−

ГОСТ 11964-81

ГОСТ 1412-85

      ―∕∕−
5
	ГОСТ 3262-75

      ―∕∕−

      ―∕∕−

      ―∕∕−

      ―∕∕−

ГОСТ 3845-75

ГОСТ 10006-80

ГОСТ 1497-84

ГОСТ 1497-84
ГОСТ 13663-86 ГОСТ 13663-86;

ГОСТ 26877-91
      ―∕∕−

      ―∕∕−

ГОСТ 26877-91

      ―∕∕−

      ―∕∕−

      ―∕∕−

      ―∕∕−
      ―∕∕−
ГОСТ 2999-75

ГОСТ 11964-81

      ―∕∕−

      ―∕∕−

      ―∕∕−

      ―∕∕−
          __//__

        __//__

ГОСТ 27208-87

ГОСТ 9012-59
6

	6
7

1
	Люки смотровых колодцев и дождеприемники ливнесточных колодцев

Профили стальные гнутые замкнутые сварные квадратные и прямоугольные для строительных конструкций

2
	91.140.70

77.140.70

3
	6.1 Механическая прочность

6.2 Размеры


6.2.1 Полное открытие 

6.2.2 Глубина установки крышки в корпусе

6.2.3 Зазор между крышкой и 
корпусом

6.2.4 Высота рельефа
6.3 Внешний вид

6.4 Масса

6.5 Допуск плоскостности

7.1 Внешний вид сварки продольного шва

7.2 Длина

7.3 Кривизна

7.4 Скручивание

7.5 Отклонение от перпендикулярности плоскости реза

7.6 Выпуклость и вогнутость стенок

7.7 Высота грата

7.8 Качество поверхности
7.9 Качество резки

7.10 Геометрические размеры сечения

7.11 Временное сопротивление разрыву продольного сварного шва
4
	ГОСТ 3634-99

―∕∕−

              ―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−
―∕∕−
―∕∕−

―∕∕−

ГОСТ 30245-2003
―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−

ГОСТ 27772-88

ГОСТ 14637-89

ГОСТ 16523-97

ГОСТ 1050-88

ГОСТ 19281-89

ГОСТ 17066-94
5
	ГОСТ 3634-99

―∕∕−

           ―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−
―∕∕−
―∕∕−

―∕∕−
ГОСТ 3242-79

ГОСТ 30245-2003

ГОСТ 26877-91

―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−

ГОСТ 30245-2003

―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−

ГОСТ 6996-66
6

	8


	Дробь чугунная литая балластная


	77.140.99


	8.1 Форма дроби

8.2 Плотность

8.3 Зерновой состав

8.4 Засоренность


	ТУ BY700123720.010-2008
―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−


	ТУ BY700123720.010-2008
―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−


	

	Отделение неразрушающего контроля

	9
10
1
	Грузоподъёмные краны: грузозахватные приспособления, тара, оборудование для плавки и разливки металла, металлоконструкции
Изделия из конструкционных сталей

2
	(
(
(
(
(
(
3
	9.1Визуальный метод контроля. (Внешний осмотр и измерения)

9.2Ультразвуковая дефектоскопия 

9.3 Контроль проникающими веществами (капиллярный) цветной метод

10.1 Толщина изделия
4
	РД 22-319-92

РД 22-207-88

Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъёмных кранов, 2005 г.

СНиП 3.03.01-87

РД 22-205-88

―∕∕−

ТУ на изделия и конструкции

5
	ГОСТ 23479-79

СТБ 1133-98

ГОСТ 3242-79

ГОСТ 14782-86

ГОСТ 3242-79

СТБ 1172-99

ГОСТ 3242-79

Руководство по эксплуатации толщиномера ультразвукового   УТ-93П

6

	Отделение химического и  спектрального анализа

	11
12
	Сталь 
Метод фотоэлектрического спектрального анализа
Чугун 
Метод фотоэлектрического спектрального анализа
	77.080.40
77.080.10
	11.1 Массовая доля углерода

11.2 Массовая доля фосфора

11.3 Массовая доля кремния

11.4 Массовая доля марганца 

11.5 Массовая доля хрома 

11.6 Массовая доля никеля 

11.7 Массовая доля серы
11.8 Массовая доля меди
11.9 Массовая доля вольфрама
11.10 Массовая доля ванадия
11.11 Массовая доля молибдена
11.12 Массовая доля титана

11.13 Массовая доля алюминия
12.1 Массовая доля углерода 12.2 Массовая доля серы
12.3 Массовая доля фосфора

12.4 Массовая доля кремния

12.5 Массовая доля марганца 

12.6 Массовая доля хрома 

12.7 Массовая доля никеля 

12.8 Массовая доля меди

12.9 Массовая доля ванадия
12.10 Массовая доля титана
12.11 Массовая доля алюминия 

12.12 Массовая доля молибдена 
	ГОСТ 18895-97 
ГОСТ 27611-88
	ГОСТ 18895-97
Руководство по эксплуатации спектрометра ДФС-71 СПБЕ.Д7-0100.00 РЭ
ГОСТ 27611-88
Руководство по эксплуатации спектрометра ДФС-71 СПБЕ.Д7-0100.00 РЭ




3 ОСНАЩЁННОСТЬ ИСПЫТАТЕЛЬНЫМ ОБОРУДОВАНИЕМ

	№ п/п
	Наименование, тип (модель), изготовитель, страна
	Характеристика аттестовочных испытательных режимов
	Зав. №

Инв. №
	Учёт-

ный №

в картоте-ке
	Год ввода в эксплуата-

цию
	Периодич-ность аттеста-

ции
	Где применяется(№ пп из графы  4  раздела 2)

	1

2

3

4
5

	Машина для испытаний на сжатие МС-1000 г. Армавир ПО «Точприбор»

Разрывная машина 2167 Р 50

Г. Иваново 

ПО «Точприбор»

Машина для испытаний на растяжение МР-500

г. Армавир

ПО «Точприбор»

Гидропресс 3Т-3843

собственного производства
Пресс 3ТС-2317 для гидравлического испытания труб собственного производства
	Диапазон измерений (0-200) кН

Цена деления 0,4 кН

Погрешность ±1 %

Диапазон измерений

(0-40) кН

Цена деления 1 Н

Погрешность ±1 %

Диапазон измерений

(0-200) кН

Цена деления 0,4 кН

Погрешность ±1 %

Скорость увеличения нагрузки ≤ 5 кН/с

Испытательная нагрузка (15,125, 250, 400) кН

Испытательное давление, max  6,0 МПа, время выдержки 5 с
	1020

    4701

       44

4700

470

4698

1

122812
1

122603
	01И

    02И

03И

   04И
05И
	1990

      1990

1990

2005
1997
	ежегодно
ежегодно

ежегодно

ежегодно
ежегодно
	Хранение
1.1,1.2,1.4, 2.1,2.2, 2.4, 3.1,3.2, 3.3.
       5.1, 7.11
6.1
2.13


4 ОБЕСПЕЧЕННОСТЬ СРЕДСТВАМИ ИЗМЕРЕНИЯ

	№ п/п
	Наименование СИ, тип, изготовитель, страна
	Основная техническая и метрологическая характеристика
	Зав. №

Инв. №
	Учётный № в карточке
	Год изготовления
	Периодичность поверки
	Где применяется (№№ пп из графы 4 раздела 2)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	Отделение физико-механических испытаний

	1

2

3


	Прибор полуавтоматический для измерения твёрдости металлов по методу Бринеля 

ТБ 5004 г. Иваново,

ПО «Точприбор»

Прибор для измерения твёрдости металлов по методу Виккерса

ТП-7Р-1 г. Иваново,

ПО «Точприбор»

Прибор для измерения твёрдости металла

по методу Роквелла

2140 ТР г. Иваново,

ПО «Точприбор»


	Диапазон измерений от 4 до 450 НВ

Диапазон измерений от 8 до 1571 HV испытательная нагрузка (49,03; 98,07; 196,1; 294,2; 980,7) Н

Диапазон измерений от 0 до 90 HRC
Испытательная нагрузка

(588,6; 980,7; 1471,5) Н

Цена деления 0,5 HRC

	     389

    4699

216
4485
68
  4588


	   01

02
03
	     1990

1980
1988
	       1 раз в год

1раз в год
1 раз в год
	       5.2

4.1
Резерв


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	4

5

6

7


	Прибор универсальный для измерения твёрдости по методу Виккерса и Бринеля

ИТ 5010 г. Иваново, ПО «Точприбор»

Микроскоп МБП-3

г. Истом, Приборостроительный завод

Микроскоп МБП-2

г. Истом 

Приборостроительный завод

Штангенциркуль 

ШЦ-I-125-0,1 г.Ленинград, «Зенит»
	Диапазон измерений по Виккерсу от 8 до 2000 HV, по Бринеллю от 5,6 до 450 НВ

Диаметр измеряемого отпечатка от 3,5 до 

7,0 мм увеличение 50,25 

Цена деления 0,02 мм; 0,04 мм

Диаметр измеряемого отпечатка до 6,5 мм увеличение 24

Цена деления 0,05 мм

(0-125) мм

ц.д. 0,1 мм
	       34

   4603

9106565

9201521
8906114

106287

141226
	   04

05

    06

07

08
	    1993

1992

1993
     1989

1993

1993
	      1 раз в год

1 раз в год

       1 раз в год

1 раз в год


	 Резерв
4.3,4.4,4.5,4.6, 8.1
4.3,4.4,4.5,4.6, 8.1
1.1, 1.2,1.4, 2.1, 2.2, 2.4, 3.1, 3.2, 3.3, 
6.2.2, 6.2.4,9.1


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	8

9

10

11

12

13

14


	Штангенциркуль 

ШЦ-III-160-0,05 

г. Ленинград, «Зенит»

Штангенциркуль 

ШЦ-III-500-0,1 

г. Ленинград, «Зенит»

Стенкомер С 10Б

г. Москва, «Калибр» 

Стенкомер С 25Б

г. Москва, «Калибр»

Линейка 300

г. Москва

Весы электронные 

ВСП-0,5 

Гири Г 4-111-10
	(0-160) мм

ц.д. 0,05мм

(0-500) мм

ц.д. 0,1 мм

(0-10) мм

ц.д. 0,1 мм

(0-25) мм

ц.д. 0,1 мм

(0-300) мм

ц.д. 1 мм

Взвешивание от 2,0 до 500 г.

Допустимая погрешность  + 0,1

От 0,01 до 500 г.

20 штук
	772204

244744

244828

7057

8843

8061

72434

72425

502

44

541
783
	09

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20
	1990

1993

1990

1990

1994

1990

1990

2007
1994
	1 раз в год

1 раз в год

       1 раз в год

консерв

1 раз в год

1 раз в год

1 раз в год


	1.1, 1.2,1.4, 2.1, 2.2, 2.4, 3.1, 3.2, 3.3, 

6.2.2, 6.2.4,7.10
   Резерв
1.1,1.4,1.101.11,2.1,2.42.10,3.1,3.33.8, 7.10, 7.11
    Резерв

3.12,1.13, 9.1
4.2, 4.8,4.7,8.2,8.3,8.4
4.2, 4.8,4.7,8.2,8.4,8.3

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	15

16

17

18

19

20


	Весы электрические

ГДР, Берлин

Меры твёрдости образцовые

МТР-1

МТВ-1

МТБ-1

Образцы шероховатости

Ra
Ra
Rz
Ra
Ra
Приспособление для нанесения делительной сетки 2Р-6517
Весы товарные

Лупа ЛИ – 2 – 8х

	(1-1000) г.

82,3 HRA
28,1 HRC
48,6 HRC
63,6 HRC
440 HV5
461 HV30
433,5 HV100
446,5 HV100
188 HB
97,2 HB
0,154
0,63

20,0

0,125

2,5

120,0 мм

(0-1000) кг

цена деления – 0,5 кг

(-5÷5) мм

цена деления 

0,1(0,01 мм
	28619

10044
4542
11083
12920
290
1609
1793
1277
7593
6035
5
486
486
486

486

1

4048

4000154


	21

22

23

24
25

27
27

27

27

28

38

30


	1989

2003

2003

2003

2004
2004

2004

2004

2004

2004

1991

2005


	1 раз в год

1 раз в 2 года

1 раз в 2 года

1 раз в 2 года

1 раз в 2 года
1 раз в 2 года

1 раз в 2 года

1 раз в 2 года

1 раз в 2 года

1 раз в 2 года
1 раз в год

1 раз в год


	Хранение
4.1

5.2

4.1

5.2
5.2
4.1
5.2
1.2, 2.2, 3.2 

6.4

7.1,4.3,8.1


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	21

22
23
24

25

26

27

28

29

30


	Микрометр трубный МТ-25-2

Линейка поверочная ШД - 1000
Штангенциркуль 

ШЦ-II-300
Шаблон радиусный №2

Набор щупов №4

Угольник УШ 100
Угломер 4-УМ

Рулетка измерительная РЗ-20

Штангенциркуль спец.
ШЦ-III-600

Плита поверочная

 
	(0-25) мм,

класс точности 2

(0-1000) мм

класс точности 1

(0-300) мм
класс точности 1,

цена деления 0,05 мм

(8-25) мм

(0,1-1) мм

             100х60
класс точности 2

(0-180) град.
(0-20000) мм

класс точности 3

(0-600) мм

цена деления 0,1 мм

(630-1000) мм

класс точности 3, исп. 2


	31702

711
5091078
4

714

23

5465

43
244754
1


	31

32
33
34

35

39

40

41

42

36

   
	2006

2006
2006
2006

2006

2006

2006

2006

2006

2006

     
	1 раз в год

1 раз в год
1 раз в год
1 раз в год

1 раз в год

1 раз в год

1 раз в год

1 раз в год

1 раз в год

1 раз в год

         
	1.10,1.11, 2.10,3.8

1.9,2.7,3.9,3.10,3.14, 7.3,7.4,7.6,7.7

1.6,1.7,2.9,3.5
3.6,3.9,3.14
6.2.3,7.7
3.7,3.12, 1.13,2.8,7.5
1.13,2.5,2.83.7,3.12,7.5
1.5, 2.12, 3.13, 7.2
       6.2.1

1.9,2.7,3.9,3.10,3.11, 3.14,7.3,7.6 7.4

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	31

32

33
34
	Приспособление для контроля плоскостности

2Т-3789

Сита для контроля дроби собственного производства

02

0315

05

063
08

1

1,25

1,4

1,6

1,8

2,2

2,8

3,2

3,6

4,5

5,5
Манометр ДМ 2005
Манометр ДМ 2005

	Отклонение от плоскостности 0,4 мм

Номинальный размер стороны ячейки, мм
0,2

0,315

0,5

0,63
0,8

1

1,25

1,4

1,6

1,8

2,2

2,8

3,2

3,6

4,5

5,5
0-10 МПа
0-6 МПа
	36441

36761

36712

36531

900200

900315

900500

900630

900800

901000

901250

901400
901600

901800

902200

902800 903200

903600

904500

905500
4043
4044
	37
44
-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-
47
48
	2006
2007

-//-
-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-
1997
1997
	1 раз в год
1раз в год
-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-
1 раз в год
1 раз в год
	6.5
4.7,8.3
-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-

-//-
2.13
2.13

	   1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	Отделение неразрушающего контроля

	35
36
37
38
39
40
1
	Дефектоскоп ультразвуковой УД2-12 г. Кишинёв, ПО «Волна»
Дефектоскоп ультразвуковой  «Томографик» УД4-Т, Производство Votum
Толщиномер ультразвуковой УТ-93П г. Кишинёв, ПО «Волна»

Толщиномер ультразвуковой УТ-93П г. Кишинёв, ПО «Волна»

Комплект для цветного метода капиллярного контроля 

«SHERWIN»
Стенкомер С-10Б 

г. Москва «Калибр»

2
	Диапазон распространения продольных ультразвуковых колебаний от 2240 до 6700 м/с.

Диапазон толщин контролируемого материала от 1 до 999 мм по индикатору
Диапазон измерения глубин залегания отражателей-от6 до245 мм. Врем. нестабильность чувствительности за 8 ч работы не более ±0,5 дБ
Диапазон измерения толщиномера по стали или по алюминию 

(0,6-1000) мм

―∕∕−
2 класс чувствительности

(0-10) мм

3
	5600

4711
8092
14727
2643

4600

2536

4601

7253

4
	01
23
02
03
―
04
5
	1990
2008
1992

1992

2006
1990

6
	1 раз в год
1 раз в год

1 раз в год

1 раз в год

―
1 раз в год

7
	9.2
9.2
10.1
10.1
9.3
9.1, 9.2
8

	41
42
43
44
45
46
47
48
49

	Стенкомер С-25 

г. Москва «Калибр»
Стандартный образец

СО-2 КОУ-2 

г. Минск «БАНКиТД»

Стандартный образец

СО-3, КОУ-2

г. Минск «БАНКиТД»

Контрольный образец с угловым отражателем СОП типа «зарубка»,

УП «Белгазпром-диагностика

―∕∕−

―∕∕−

―∕∕−

СОП типа «зарубка»,

г. Минск «БАНКиТД»
―∕∕−

	(0-25) мм
―

―

δ =10 мм, «зарубка» (2,5х2,0) мм

δ =8 мм, «зарубка» (2,0х1,0) мм

δ =5 мм, «зарубка» (2,0х1,0) мм

δ =4 мм, «зарубка» (2,0х1,0) мм

δ =12 мм, «зарубка» (2,5х2,0) мм

δ =16 мм, «зарубка» (3,5х2,0) мм
	72373
624

625
1044

969
1042

1041

72

73


	05
06
07
11
10
09
08
12
13
	1990
1998

1998
2005

2005

2005

2005

1999

1999
	1 раз в год
1 раз в 2 года

1 раз в 2 года

-//-
-//-

-//-

-//-

1 раз в год
-//-


	9.1, 9.2
9.2
9.2
9.2
9.2
9.2
9.2
9.2
9.2

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	50
51
52
53
54
55
56

	Контрольный образец с угловым отражателем СОП типа «зарубка», 

г. Минск «БАНКиТД»

―∕∕−
Образец для настройки скорости развёртки и чувствительности «БАНКиТД» г. Минск

―∕∕−
―∕∕−
―∕∕−
Образец для настройки блоков ВРЧ дефектоскопа «БАНКиТД» г. Минск


	δ =6 мм, «зарубка» (2,0х1,0) мм

δ =9 мм, «зарубка» (2,0х1,0) мм

—

—

—

—

—
	78

79

91

92

93

94

95
	14
15
16
17
18

19
20
	1999

1999

1999

1999

1999

1999

1999
	—

—

—

—

—

—

—
	9.2
9.2
9.2
9.2
9.2
9.2
9.2

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	57
58
	Контрольные образцы для капиллярной дефектоскопии 

Институт прикладной физики НАН РБ
Шаблон сварщика
универсальный УШС-3
	Средняя величина раскрытия дефекта:

 18.0 мкм; 14.4 мкм;

10.0 мкм; 13.4 мкм 
0-45º; 0-50мм;
5º-0º-15º
	Р4
А4
314
	21
22
	2004
2006
	1 раз в 2,5 года
        1 раз в год
	9.3
9.1, 1.14

	Отделение химического и  спектрального анализа

	59
60

	Спектрометр             ДФС-71-01 ЗАО “ОКБ Спектр” г. С.-Петербург
Комплект Государственных стандартных образцов (ГСО) состава чугунов типов ЛР3, АЧВ-1, ЧНМШ,АЧВ-2, Л5,ЧВГ45
ЗАО “Институт стандартных образцов”

	178÷420 нм
ЧГ24, ЧГ25, ЧГ26, ЧГ27, ЧГ28

	070034
14709
—


	01
02

	2007

2007

	1раз в год 
—


	11.1÷11.13, 12.1÷12.12
12.1 ÷12.12


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	61
62
63 

64
65
 66
 
	Комплект ГСО состава чугунов легированных типов ЧНХМДШ, ЧН2Х

ЧНМШ ЧХ2, ЧНХТ,АЧС-2,АЧК-1
ГСО Состава чугуна передельного типов ПФ1, ПФ3, П2. ПКВ3

ГСО чугуна литейного, передельного и легированного (комплект для спектрального анализа)
Комплект ГСО состава сталей углеродистых типов СтО, Ст5сп, 60, 85

ГСО Состава сталей углеродистых типов СтО, Ст5сп, 60,85

Комплект ГСО состава сталей легированных типов ШХ15, ШХ15СГ, ШХ4, ШХ20СГ, 20ХГНТР


	ЧГ18, ЧГ21, ЧГ22,ЧЛ3
ЧГ6д, ЧГ1е,ЧГ3е
       СН01-СН08 
УГ19д, УГ20д, Уг21д

УГ18е

   УГ76, УГ77, УГ79


	      —

—

—

—

—

     —


	    03

04

09
05
06
    07
	     2001

2004
2004

     2007
2009
2000
2006
     2002
	              —

—

—

—

—

             —


	12.1÷12.12
-//-

-//-

  11.1-11.13
-//-

-//-




	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	 67 

68
69
	Комплект ГСО состава сталей легированных типов 15Х11МФ, 20Х13, 40Х13, 65Х13, 20Х17Н2, 15Х5М, 12Х8ВФ 
ГСО углеродистых, низколегированных и легированных сталей типа Ст0-Ст6, Ст08-Ст60, 15Г-50Г2, 15Х-50Х, 18ХГТ-30Х2ГМТ, 22Х2М, 30ХГС, 30-40ХН2МА, 12-25Х1МФ, 50-70Г и др. (комплект для спектрального анализа)
ГСО сталей углеродистых типов Ст0, Ст5сп, 60,85 
	   ЛГ40а, ЛГ41а, ЛГ42а 
С01-С08
УГ19е, УГ20е, УГ21е
	—

—

—


	   08
10
11
	     2005
2006

2006
	              —

—

—


	 11.1-11.13
-//-

-//-




5 КАДРОВЫЙ СОСТАВ СОТРУДНИКОВ

	№ п/п
	Фамилия, имя, отчество
	Должность, профессия
	Образование, специальность
	Проводимые виды испытаний
	Учёт

ный № в картотеке
	Примечание

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1

2

3
4


	Гурская Елена Николаевна

Радькова Светлана Петровна

Фригин Алексей Александрович
Левшукова Вероника Александровна


	Начальник ЦЗЛ

Инженер      I категории

Инженер      2 категории
Инженер-лаборант


	высшее, инженер-технолог, технология х. к.м. пр-ва

высшее, инженер-механик, технология машиностроения, станки и инструменты

высшее, инженер, приборы и методы НК качества и диагностики состояния объектов
высшее, педагог начальных классов 


	Руководство ЦЗЛ

Проведение мех. испытаний труб стальных, дроби технической и люков чугунных

Неразрушающий контроль и техническое диагностирование грузоподъёмных механизмов и металлоконструкций
Проведение фотоэлектрического спектрального анализа чугуна и стали


	01

02

14
19

	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	5

6

7

8
9

 10
	  Новикова Светлана Васильевна

Дюндикова Наталья Сергеевна

Зезюлина Светлана Ивановна

Барыгина Елена Валерьевна
Прилепова Людмила Анатольевна

Ильенкова Светлана Федоровна


	Лаборант по

физ.-мех. испытаниям

―∕∕−
―∕∕−
    ―∕∕−
Старший мастер

контрольный

Контролер ОТК


	ср. специальное, экс   плуатация автоматических устройств в хим. пром.

ср. специальное, техник-технолог, сварочное производство

ср. специальное, техник-технолог, пр-во изделий из кожи

ср. специальное, техник-технолог, производство химических волокон
ср. специальное, техник-технолог, прокатное производство

ср. специальное,

экономист, финансово-экономическая деятельность


	Проведение мех. испытаний труб  стальных, дроби технической и люков чугунных

―∕∕−
―∕∕−
                 ―∕∕−
Проведение геометрических измерений труб стальных профильных, водогазопроводных, профилей стальных для строительных конструкций

―∕∕−

	   04
05
06
   03
08

09


	


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	11
12
13
14
15
16
17

	Лашко Лариса Александровна
Моисеева Светлана Ивановна
Лешко Елена Степановна
Павлушкина Инесса Ивановна

Моцкин Александр Борисович
Тимошков Михаил Николаевич
Волков Игорь Алексеевич

	Мастер

контрольный

Контролер ОТК
Мастер

контрольный

Контролер ОТК

Прессовщик на испытании труб и баллонов
        ―∕∕−
―∕∕−

	высшее, инженер-технолог, полиграфическое производство
среднее-специальное, бухгалтер
высшее, инженер-механик, сварочное производство
среднее
среднее

среднее

среднее
	                 ―∕∕−
―∕∕−
Проведение геометрических измерений люков смотровых колодцев, проведение испытаний дроби технической на зерновой состав и засоренность
―∕∕−
Проведение гидроиспытаний труб стальных водогазопроводных
―∕∕−
―∕∕−

	  10
11
12
   16
13

   17
   18
	


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	 18
19
  20
21
 22
 23
 24
	Гомонова Надежда Николаевна
Авраменко Татьяна Владимировна

Левшукова Галина Григорьевна
Милькото Маргарита Алексеевна

Баркова Светлана Владимировна

Шутикова Евгения Сергеевна
Чернецкая Ольга Викторовна


	Лаборант спектрального анализа
Лаборант химического анализа
Лаборант спектрального анализа

       ―∕∕−
Лаборант химического анализа

―∕∕−
―∕∕−

	среднее-специальное, техник-технолог, водоснабжение
среднее-специальное,
экономист по маркетингу
высшее, преподаватель 
среднее-специальное, техник-технолог, сварочное производство

среднее-проф., швея-портной

среднее-специальное,

экономист по маркетингу

среднее-специальное, техник-технолог, химическая технология органических веществ, материалов и изделий


	Проведение фотоэлектрического спектрального анализа чугуна и стали
                 ―∕∕−
―∕∕−
―∕∕−
                 ―∕∕−
                 ―∕∕−
―∕∕−

	   21

22
23
   25

26

   27
15


	


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	25
26

	Стринадко Алексей Викторович
Козлова Лидия Сергеевна
	 Лаборант химического анализа

―∕∕−

	среднее-проф.,лаборант химического анализа
среднее-специальное, бухгалтер, бухгалтерский учет в с/х пр-ве
	Проведение фотоэлектрического спектрального анализа чугуна и стали

―∕∕−

	   24
   07
	


6 СОСТОЯНИЕ ПОМЕЩЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование помещения
	Специальн. или приспособленное
	Площадь
	Температ.
	Соответствие нормам ПДК «да» или «нет»
	Организация, проводившая аттестацию и № протокола

	
	
	
	
	относ. вл.
	Освещён

ность
	Уровень шума
	Вибрация
	

	1

2

3
4
	Отделение механических испытаний

Отделение подготовки и изготовления образцов

Отделение неразрушающего контроля
Отделение химического и спектрального анализа
	спец.

спец.

спец.
приспособленное
	65,6

21

13,2
36,4
	   20±5 . 

50-70%

   20±5 . 

50-70%

 20±5 . 

50-70%

20±5 . 

50-70%


	да

да

да
да
	да

да

да
да
	да

да

да
да
	Экологи-ческая лаборатория ОАО «ММЗ»,

протокол

Экологи-ческая лаборатория ОАО «ММЗ»,

протокол

Экологи-

ческая лаборатория ОАО «ММЗ», протокол

Экологи-

ческая лаборатория ОАО «ММЗ», протокол




